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生产技术部
二零二五年九月
#4、5、6输煤栈桥除尘器更换
系统修复技术规范书
1、总则 
[bookmark: _GoBack][bookmark: OLE_LINK3]1.1本技术规范书仅适用于四川泸州川南发电有限责任公司2×600MW机组#4、5、6输煤栈桥除尘器、进出口风道更换工程（含旧设备拆除及与原系统匹配安装）。本技术规范书提出了包括输煤栈桥除尘系统的功能、测绘、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。
1.2 比选申请人需结合本规范书中的相关技术要求，提出比选人#4、5、6输煤栈桥除尘器、进出口风道更换工程方案必须是可靠的、技术领先的，在多个项目中得到成功运用，且效果良好；所供给的产品及系统修复必须保证能够彻底解决比选人600MW机组输煤栈桥扬尘等问题，并对最终质量负责，不允许分包，也不允许转包。
1.3 比选申请人应采用国际单位制（SI），文件及技术资料等采用中文。
1.4 如果比选申请人没有以书面形式对本技术规范书中的条文提出异议，则说明比选申请人认同该技术规范书提出的要求。
1.5 本技术规范书中选后转为技术协议书并作为合同的附件，与合同正文同等法律效力。
[bookmark: OLE_LINK5]1.6比选申请人需根据技术规范书相关要求编制《#4、5、6输煤栈桥除尘器、进出口风道更换工程方案》及相关比选申请文件。
1.7比选申请人三年内必须具有不少于2个输煤栈桥除尘器、进出口风道更换工程合同业绩。否则业绩无效(附合同扫描件，合同中有项目名称、工程内容、业绩提供真实联系方式）。
1.8在签订合同后，因规范标准和规程发生变化，比选人有权以书面形式提出补充要求。具体项目由双方共同商定。
1.9 比选人不统一组织现场勘察，请比选申请人可自行前往比选人生产现场测绘、踏勘（联系方式：生产技术部0830-3628904）。
2、工程概况
四川泸州川南发电有限责任公司位于四川省泸州市江阳区江北镇境内，距泸州市区边缘直线距离约15km。本期工程安装两台600MW机组。
气象资料
厂址海拔高程：297.20（黄海高程系）
气温(℃)
多年平均气温：       17.6
多年极端最高气温：   40.2
多年极端最低气温：   -1.6
气压(hPa)
多年平均气压：       973.2
极端最高气压：       1001.4
极端最低气压：       946.8
相对湿度(%)
多年平均相对湿度：   84
多年最小相对湿度：   21
地震烈度：           6度
3、设备概述
四川泸州川南发电有限责任公司带式输送机采用为自贡运机生产的DTⅡ型带式输送机双系统左右对称布置，从1号A/B至11号A/B共22条带式输送机及胶带；一路运行，一路备用，也可两路同时运行；带式输送机带宽（全系）B=1400mm，带速V=2.5m/s，额定出力Q=1500t/h。减速机为SEW产品，驱动电机为重庆电机厂产品。9A/B、10A/B采用电除尘器。#2-8A/B，#11A/B  18台除尘设备均采用阿波罗生产的APDCC系列水力除尘器。现设备锈蚀严重（除尘器本体、进出口风管及皮带尾部负压风箱腐蚀穿孔），已无法正常投运，造成各输煤栈桥扬尘较大。拟将#4、5、6输煤栈桥除尘器进行更换、进出风口及锈蚀管道进行更换（合计4台/套）。
输煤栈桥皮带参数
	 设备编号        

项目
	#1A/B
	#2A/B
	#3A/B
	#4A/B
	#5A/B
	#6A/B
	#7A/B
	#8A/B
	#9A/B
	#10A/B
	#11A/B

	带宽(mm)
	1400
	1400
	1400
	1400
	1400
	1400
	1400
	1400
	1400
	1400
	1400

	带速(m/s)
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5
	2.5

	胶带全长
	96m
	A=112m B=106m
	A=310m B=316m
	120m 
	220m
	A=190m B=181m
	A=246m B=234m
	A=105m B=112m
	530m
	385m
	740m

	倾斜角度
	0°
	0～7°
	0～12°
	10.4°
	7.6°
	6.3°
	0～14°
	8.1°
	0～14°
	0°
	0～14°

	提升高度(m)
	0
	2.752
	24.6
	8.778
	13.097
	12.194
	20.2
	7.395
	51.7
	0
	~6

	拉紧装置形式
	车拉
	车拉
	垂拉
	垂拉
	垂拉
	垂拉
	垂拉
	垂拉
	垂拉
	液压拉紧
	液压拉紧

	胶带型号
	EP200
	EP200
	ST1250
	EP200
	EP200
	EP200
	ST1250
	EP200
	S1250
	ST630
	ST1250

	除尘器型号
	APDCC-7-Ⅱ

	APDCC-11-Ⅱ
	APDCC-11-Ⅱ
	APDCC-19-Ⅰ
	APDCC-19-Ⅰ
	APDCC-11-Ⅱ
	APDCC-11-Ⅱ
	APDCC-14-Ⅱ
	DBP-7DABK-6000
	DBP-7DABK-6000
	APDCC-14-Ⅱ



4、比选申请人工作范围
[bookmark: OLE_LINK6]根据本技术规范中所提及的技术要求制定《#4、5、6输煤栈桥除尘器、进出口风道更换工程方案》，供给设备及其附件（水箱、风机、排污阀、进出口风道等的供货安装调试验收等工作），包括但不限于其设计、制造、材料、成品及外购件的检验和试验、包装运输、安装调试及质量保证、除尘器（APDCC-19-I和APDCC-11-II各两套）、脚手架搭拆等，除特别申明者外，均由比选申请人负责提供并完成。比选人负责参与调试及验收等协调等工作。
5、规范和标准
5.1#4、5、6输煤栈桥除尘器更换（其水箱及过流部件均采用≮5mm的304不锈钢材料制成）、系统修复及其附件的设计以及用于它的制作材料应采用耐磨材料，除非比选人另有规定。其设计、制造、喷涂、检验、试验和包装应符合比选申请人制造标准及比选申请人的国家标准。如果因规范、标准发生修改或变化，比选人有权提出补充要求，比选申请人应满足并遵守这些要求。（比选申请人需在供货或修复方案中提出主要部件材质清单，最终需比选人同意）
5.2比选申请人所采用的带有有效日期的标准、规程、规定的交付时间应满足比选文件的要求。
[bookmark: _Toc355783604][bookmark: _Toc462319584][bookmark: _Toc531258440]6、比选人提供范围
6.1 设备电源
比选人为#4、5、6输煤栈桥除尘器更换、系统修复提供如下电源：
每套除尘系统电控柜提供一路三相四线、380V/50Hz的交流电源。
6.2 安装及运行条件
除尘设备室内安装场地及部分起重设备使用；
周边环境温度和相对湿度如下：
环境温度：-2℃～40℃；
环境相对湿度：7%～100%。
除尘系统补水：电厂复用水（弱酸性，具有弱腐蚀性）。
7、技术要求
7.1总则
7.1.1抑尘设备自发电机组通过168小时运行后开始，质保期为一年。在质保期内，如非使用不当而发生质量问题时，比选申请人及时派专人到现场负责修复或更换，其费用均由比选申请人负责。比选申请人长期供应备品、备件。
7.1.2除尘设备应由专门从事该设备生产制造的厂家提供的成熟产品，并能提供完整的设计、安装和性能资料及图纸。
7.1.3进口部件的制造和检验应符合制造国国家标准,且不低于国家标准。
7.1.4除尘设备的设计应使其在满足设计负荷的条件下平衡运行以消除过大的噪声、振动和位移。
7.1.5除尘设备应按适用标准规定在设计中考虑以下荷载的作用，荷载包括但不限于以下项目：
a)在运行和测试条件下设备部件及介质的本身荷载；
b)在运行条件下所产生的工作压力；
c)在运行条件下所产生的热应力；
d)其它部件包括轴承反作用力、保温和机座反作用力等引起的附加荷载；
e)流体的运动、阀门的快关所形成的流体动力；
7.1.6除尘器风机采用防爆电机；
7.2水力除尘器技术要求
APDCC-19~40-I型多管冲击式除尘器技术性能表
	序
号
	
项   目
	APDCC-19-I
	APDCC-24-I 
	APDCC-33-I
	APDCC-40-I

	
	
	喷口速度(m/s)

	
	
	8
	10
	12
	8
	10
	12
	8
	10
	12
	8
	10
	12

	1
	设计风量(m3/h)
	15360
	19200
	23040
	19200
	24000
	28800
	26880
	33600
	40320
	30720
	38400
	46080

	2
	设备阻力(Pa)
	1600～2000

	3
	除尘效率
	＞99％

	4
	充水容积(m3)
	3.35
	4.12
	5.66
	6.43

	5
	设备净重(kg)
	3322
	3849
	4743
	5245

	6
	耗
水
量
	蒸发(kg/h)
	53.8
	67.2
	80.7
	67.2
	84
	101
	94.1
	118
	142
	108
	135
	162

	
	
	溢流(kg/h)
	576
	720
	1008
	1145

	
	
	排灰带出
(kg/班)
	3350
	4120
	5660
	6430

	7
	外型尺寸（mm）
长×宽×高
	2850×1950×2800
	2850×2400×2800
	2850×3300×2800
	2850×3750×2800

	8
	通
风
机
	型号
	G4-73-12型№9D
	G4-73-12型№9D
	G4-73-12型№10D
	G4-73-12型№10D

	
	
	全压(Pa)
	2686
	2660
	3292
	3268

	
	
	风量(m3/h)
	19200
	24000
	33600
	38400

	9
	
	型号
	Y180L-4型
	Y180L-4型
	Y250M-4型
	Y250M-4型

	
	
	功率(KW)
	22
	22
	55
	55

	
	
	传速(r/min)
	1450
	1450
	1450
	1450


APDCC-4~14-II型多管冲击式除尘器技术性能表
	序
号
	
项   目
	APDCC-4-II
	APDCC-7-II
	APDCC-11-II
	APDCC-14-II

	
	
	喷口速度(m/s)

	
	
	8
	10
	12
	8
	10
	12
	8
	10
	12
	8
	10
	12

	1
	设计风量(m3/h)
	3840
	4800
	5760
	5760
	7200
	8640
	8640
	10800
	12960
	11520
	14400
	17280

	2
	设备阻力(Pa)
	1600～2000

	3
	除尘效率
	＞99％

	4
	充水容积(m3)
	0.9
	1.05
	1.53
	2.01

	5
	设备净重(kg)
	1408
	1713
	2113
	2580




	6
	耗
水
量
	蒸发(kg/h)
	13.5
	16.8
	20.2
	20.2
	25.2
	30.3
	30.3
	37.8
	45.4
	40.4
	50.4
	60.5

	
	
	溢流(kg/h)
	144
	216
	324
	432

	
	
	排灰带出
(kg/班)
	900
	1050
	1530
	2010

	7
	外型尺寸（mm）
长×宽×高
	1600×930×3320
	2000×930×3320
	2000×1360×3380
	2000×1790×3380

	8
	通
风
机
	型号
	4-72型№4.5A
	4-72型№4.5A
	4-72型№5A
	4-72型№5A

	
	
	全压(Pa)
	2606
	2408
	2970
	2910

	
	
	风量(m3/h)
	4800
	7200
	10800
	14400

	9
	
	型号
	Y132S2-2-B35型
	Y132S2-2-B35型
	Y160M2-2-B35型
	Y160M2-2-B35型

	
	
	功率(KW)
	7.5
	7.5
	15
	15

	
	
	传速(r/min)
	2900
	2900
	2900
	2900


技术参数详见上表，除尘器水箱等过流部件需采用≮5mm的304不锈钢制作，进出口风管材质采用耐腐蚀材料（长度及安装位置与现场相同，比选申请人需现场踏勘）。
8、设计与供货界限及接口规则
8.1 比选申请人应负责本技术规范书中所有的除尘设备（包括但不限于：水箱、
风机、进出口风道等）的供货，安装及调试。
8.2 现场所有动力和控制电缆沿用原设备配置由比选申请人负责安装。
9、清洁，油漆，包装，运输与储存
[bookmark: _Toc355783609][bookmark: _Toc531258490][bookmark: _Toc462319610]12.1 清洁，油漆
组装前从每个零部件内部清除全部加工垃圾，如金属切削、填充物等，从内外表面清除所有轧屑、锈皮、油脂。铸件、钢构件在第一次涂层前做喷丸处理，除锈等级达到Sa2.5级。除不锈钢外的金属材料涂漆防锈。油漆选用国内较先进漆种，并能适应当地环境条件。轴承和油系统的辅助设备，如贮油箱、容器及管道的全部内表面在清洗之后应涂上合适的油溶性防锈剂。设备表面应涂三层底漆两层面漆，设备外表面的颜色应由比选人指定。
12.2 包装﹑运输
包装应符合GB/T13384标准的规定，并采取防雨﹑防潮﹑防锈﹑防震等措施，以免在运输过程中，由于振动和碰撞引起机组金属部件、电机部件的损坏。设备出厂时，零部件的包装分类装箱，遵循适于运输、便于安装和查找的原则。备品备件和专用工具单独包装，并特别注明。
设备发运前，将水全部放掉并吹干，且比选申请人确保这些部件在发运前重新装好。所有开口﹑法兰﹑接头采取保护措施，以防止在运输和储存期间遭受腐蚀﹑损伤及进入杂物。需要现场连接的螺纹孔或管座的焊接孔采用螺纹或其它方式予以保护。遮盖物﹑紧固件不焊在设备上。
10、 质保、工期
整体设备质保12个月，在质保期内出现非人为情况设备故障及损坏，由比选申请人免费负责维修更换；现场施工工期：40天。
[bookmark: _Toc505066179]11、 比选申请人设备检修技术质量保证措施
[bookmark: _Toc505066180]11.1 质量保证体系
项目经理是整个大修工程项目的第一责任人，项目技术负责人对工程质量负直接领导责任。确保质量体系与施工有效、同步运转，确保施工过程整个质量过程得到有效控制。 
[bookmark: _Toc505066181]11.2 质量职责
11.2.1项目经理
11.2.1.1项目经理是工程项目的第一责任人，对项目工程质量负全责。
11.2.1.2贯彻执行国家和上级颁布的有关质量方针政策、法令、规范、规程和标准，并监督检查执行情况。
11.2.1.3负责组织建立健全项目质量体系，配备必要的资源。
11.2.1.4 执行公司的管理方针、质量目标，结合工程实际情况，将项目的工程质量目标和计划、措施落实到各检修班组。明确项目经理部各层次的质量责任。
11.2.1.5 负责施工全过程质量管理和质量保证的具体实施，掌握工程质量情况，召开项目质量会议，组织项目质量检查。
11.2.1.6 负责职工质量意识教育，必要时开展QC小组活动。
11.2.1.7 对工程施工过程中的各种质量记录的准确性、及时性、齐全性负责。
11.2.2 项目技术负责人
11.2.2.1 在项目经理领导和公司指导下，贯彻执行川南发电公司和行业有关质量方面的管理制度和规定。
11.2.2.2 领导项目部质量管理工作，对工程质量负全责。
11.2.2.3 在项目经理领导下保证质保体系的正常运行，依据计划合理安排检查、试验人员。
11.2.2.4 组织专业工程师、质检员进行工程质量评定，开展质量检查和质量分析活动。
11.2.2.5 每周（月）定期向内、外部报道项目质量信息，并及时通报质量工作开展情况，定期进行质量活动分析。
11.2.2.6 组织接受比选人和有关部门对工程质量的监督、检查和对存在问题的处理工作。
11.2.2.7 负责对质量事故进行调查和处理，按照质量奖惩办法，对工程质量实施奖惩。
11.2.2.8 编制工程项目质量创优规划，并组织实施。 
11.2.3 专业工程师
11.2.3.1 在项目技术负责人的领导下，对本专业的维护工作实行过程控制和指导。
11.2.3.2 编制或审核本专业维护方案、技术措施；指导、督促检修班组进行实施。
11.2.3.3 处理本专业维护工作中的技术、质量问题，参加本专业不合格的分析和处理会议，按规定编制或审核纠正预防措施，并监督措施的实施。
11.2.3.4 负责审定本专业的人员资格，指导工作，考核业绩，定期向技术负责人汇报，并监督措施的实施。
11.2.3.5 参加质量分析，讨论不合格品的处理方案。
[bookmark: _Toc505066182]11.3 质量计划
11.3.1 质量目标
11.3.1 检修质量优良率≥95%，合格率100％；
11.3.2 杜绝重大质量责任事故，控制一般质量事故和记录性事故；
11.3.3 质量管理和质量保证体系符合GB/T19001-2000标准要求。
[bookmark: _Toc505066183]12 比选申请人设备检修安全保证措施
[bookmark: _Toc505066184]12.1 安全 、文明保证体系
项目经理是工程项目的第一安全责任人，项目安全负责人对工程安全、文明负直接领导责任。确保安全 、文明体系与检修工作有效、同步运转，确保检修过程中整个安全 、文明过程得到有效控制。
[bookmark: _Toc505066186]12.2 安全职责
12.2.1项目经理
12.2.1.1项目经理是工程项目的安全第一责任人，对项目工程安全负全责。
12.2.1.2依据上级有关规定和比选人指令或要求，针对检修工程具体情况，组织制定检修安全、文明标准化检修、维护施工的实施办法及项目管理体系。
12.2.1.3督促专管人员认真履行职责，贯彻有关制度、规定和办法，并检查其贯彻效果。
12.2.2 安全培训负责人
12.2.2.1 认真贯彻执行安全生产文明施工的各项规章制度。
12.2.2.2 督促各专业检修班组认真执行各项施工安全管理制度。
12.2.2.3 实行对维护、检修施工现场全天候巡回检查，及时纠正作业人员违章现象，使安全生产、文明施工始终处于有效受控状态。
12.2.2.4 依据施工现场作业部位的变化，负责提出动态的、有效的具体安全防范措施。
12.2.2.5 负责编制各类安全警示标记及安全设施的采购计划。
12.2.2.6 发生安全事故时，组织保护现场、救治伤员，调查情况，提出事故报告。
12.2.3 各专业安全员（兼职）
12.2.3.1 认真执行项目部制定的安全、文明施工实施办法。把项目安全文明体系的管理要素落实到专业检修班组。
12.2.3.2 对专业检修班组进行作业前的安全技术交底，并做好记录。
12.2.3.3 在有危险作业时，提出具体安全防范措施，经项目部批准后，协助检修班组实施。
12.2.4 班组安全员（兼职）
12.2.4.1 依据项目部制定的安全、文明施工实施办法，在具体作业时，有针对性地落实到位。
12.2.4.2 随时检查本检修班组作业人员安全操作状态，及时纠正违章现象。
12.2.4.3 有动火作业或用电设备需移位时，向专业安全员及时汇报，办理有关手续，经确认安全状态符合要求，方可开始作业，并对动火作业实施全过程监护。
12.2.4.4 负责本专业维护、检修现场的清扫整理，不使材料、机具乱丢乱放，对检修中的垃圾装袋清理，送到指定存放地点，以便集中处理。
[bookmark: _Toc505066187]12.3 基本安全文明措施
12.3.1 贯彻执行“安全第一，预防为主”的安全生产方针，保持项目生产安全。配备专职安监人员，加强劳动保护用品的配备，提高检修人员劳动保护意识。
12.3.2 贯彻执行国家及各级人民政府关于安全生产的一系列方针、政策、法规、条例和规定，采取一切必要措施和手段强化检修、维护服务安全管理。提高检修水平，确定严格的安全、文明检修秩序以保证人员和设备在维护检修服务工作中的健康与安全。
12.3.3 严格执行电力行业安全工作规程如《电业安全工作规程》、《电业生产事故调查规程》、《电力建设安全工作规程》、《防止电力生产重大事故的二十五项重点要求》的有关规定，遵守比选人各项安全管理规章制度，服从比选人对安全文明生产的管理和检查、考核。
12.3.4 遵守和执行文明生产的规章制度，按照比选人的要求统一着装，佩带标志。全面关照和提醒所有在检修现场上工作或停留的人员注意安全，保持管辖范围内的设施处于有条不紊的状态，以免发生人身事故。
12.3.5 在需要的时间和地点，根据业主或有关行政部门的要求，提供和维持所有灯光、护板、栅栏、警告信号必要时应派人值班，以及进行保护或为公众提供安全和方便。未经办理有关手续不得随意在设备、结构、墙板、楼道上开孔或焊接临时结构。
12.3.6 预防或最大限度地减少对附近环境的干扰，以避免因维护检修服务引起的污染、噪声和其它因素对公众或公众财产等造成伤害或妨碍。保持本项目范围内环境干净、卫生、整洁。
12.3.7 每天定时对本项目范围内的地面进行卫生清扫，定点向外运送垃圾，定期对建、构筑物楼梯、栏杆、扶手等进行卫生清理、打扫。
12.3.8 本项目范围内任何公共设施或财产（包括但不限于树木、草坪、道路、照明）不得损坏。
12.3.9 检修现场临时设施标准化，有序不乱，创造一个良好的生产、工作环境。
12.3.10 检修现场做到材料、机具、设备、构件和周转材料整齐堆放，施行定置管理，施工场地、道路平整干净。
12.3.11 检修场所的剩余材料及时回收，做到“工完、料尽、场地清”。
12.3.12 检修现场管理人员和个人应戴分色或有区别的安全帽，管理人员戴袖章或标志。
12.3.13 脚手架搭设标准、规范化，做到验收挂牌使用。
12.3.14 检修现场做到机械设备整洁，安全保护措施齐全可靠，标识醒目。
12.3.15 施工现场制定防火制度并设置明显的防火标志，责任到人，配备足够的消防器材，防火疏散道路通道畅通。
12.3.16 对参与本工程施工的人员进行社会公德、职业道德、职业记律的教育，妥善处理检修现场友邻单位的关系，争取各有关单位人员的谅解和支持，控制施工噪声和粉尘，确保生产机组的正常运行。
12.3.17 临时施工用电路线架设符合安全要求，电源盘箱配置标准化盘箱，照明布置合理，照度足够。
12.3.18 加强现场安全保卫工作，严格控制非检修人员进入施工现场。
12.3.19 检修工作开始前必须向全体作业人员进行安全技术交底，让作业人员了解和掌握工程特点及施工安全措施。
12.3.20 在有危险性的生产区域，如可能发生火灾、爆炸、触电、高空坠落、中毒、窒息、机械伤害、烧烫伤等容易引起人员伤害和设备事故的场所作业前，应制定安全措施并经业主审查合格后严格实施。
12.3.21 满足四川泸州川南发电有限责任公司对文明生产工作的要求，遵守现场文明生产管理的有关规定，保持现场整洁、有序，作业时做到“三无”（无油迹、无水、无灰），“三齐”（拆下的零部件摆放整齐、检修机具摆放整齐、材料备品摆放整齐），“三不乱”（电线不乱拉、管路不乱放、杂物不乱丢），“三不落地”（拆下的设备、零部件不落地，工器具不落地，材料备品配件不落地），每天收工前场地清扫干净，做到工完、料尽、场地清。
12.3.22 行车操作人员必须经过培训，持证上岗。
12.3.23 检修设备及施工材料应存放有序，保证通道畅通，场地干净卫生。
12.3.24 严格按照：“工完、料尽、场地清”施工，一切废油、棉纱应随时清理干净。
12.3.25 高处作业应拴合格的安全带，工器具要放在工具包内或用绳索拴牢使用、传递。使用的脚手架应搭设牢固，架板安好并拴牢。
12.3.26 电动工具、气动工具必须经检验合格，使用时应遵守安全规程规定，在容器内禁止使用超过12V的电动工具。
12.3.27 对影响现场文明生产的设备问题要提出合理建议，协助比选人采取必要的措施进行改造，从而达到从根本上治理，实现生产现场物见本色的目标。
12.3.28 实行文明作业，工具、图纸、材料摆放整齐，要特别注意工器具不要随意脱手，应放在橡胶垫或木材垫板上，以防地砖损坏。检修完工后经运行验收方可结束工作票。
12.3.29 按比选人规定每星期进行安全文明生产联合检查活动，对检查出的问题认真组织人员及时给予整改。
12.3.30 现场严禁吸烟。
12.3.32 设备标牌齐全醒目、准确、规范。
12.3.34 检修后设备及基础周围无垃圾、积水、积煤、积粉等。
12.3.35 遵守所有比选人的有关文明作业的规章制度，文明检修工艺纪律。同时我方将采取措施履行如下责任：
12.3.35.1 为了保护设备或其他人员的安全及方便，在比选人所要求的时间和地点，以一定的费用实现以上效果的实施。
12.3.35.2 以一定的的费用采取适当的措施，确保工作人员和劳务人员的健康和安全。
12.3.35.3 在任何时候均应采取一切合理的预防措施，以防止我方人员或在人员之中发生任何违法的、暴乱性的或妨害治安的行为，并维护治安和保护厂区附近的个人或财产免遭上述行为的破坏。
12.3.36易燃品管理
12.3.36.1 应使用供应商所提供的易燃品包装物，并明显标示类别。
12.3.36.2进入易燃品库禁带火种，不能穿能产生静电的化纤服装。
12.3.36.3工作人员必须小心谨慎处理易燃品，必须使用正确的卸货程序以避免包装损坏或工作人员受到伤害。
12.3.36.4易燃物卸下后，必须及时使用专用工具移往储存区。硬纸箱应待送到储存区才开启，以免在卸货时箱内的易燃物有散落的危险。
12.3.36.5油桶可用滚动的方式送到储存的地方。由两名工人滚动油桶以控制其速度。将易燃物储存于厂内指定的地方，绝不应储放靠近蒸气管道或加热器的区域。
12.3.36.7易燃物库房应安装货架，并附设起吊台，平稳安放。各类别的易燃物应有系统地排列，方便取用。已储存较久的应先使用，不宜被新到的存货阻挡提用。
12.3.36.8 只允许工作人员进入易燃品库，无关人员禁止进入。
12.3.36.9 禁止穿钉有铁掌的鞋子进入易燃品库。
12.3.36.10 将易燃物储存于户外是不良的做法。但若基于空间的原因必须存放于室外时，就应采取预防措施，将不良的后果减至最低。
12.3.36.11 其它易燃物必须遵守其具体存放规则。
12.3.36.12 尽量勿让易燃物受潮和受到阳光直接照射。
12.3.36.13 易燃品库内一切电气设备检修维护应在停电状态下进行。
12.3.36.14开启油桶应使用专用扳手或铜、铝制工具，不能敲击油桶，取油后应立即关好桶盖。
12.3.36.15 长期接触润滑油可能会引起皮肤过敏，应使用合适的防护用品。
12.3.36.16 工作人员应遵守之细则：
12.3.36.17 在无法使用防渗透手套时，可在工作前在皮肤上擦拭适当的防油性护手霜。
12.3.36.18不可将被油污染的擦布放在衣服口袋中，特别是裤袋中。
12.3.36.19切勿用脏抹布擦去皮肤上的油迹，因擦布中可能藏有的金属碎屑有擦伤皮肤而引发感染的可能性。
12.3.36.20 经常(特别在工作后)清洗皮肤。切勿用汽油或煤油清洁皮肤，应用肥皂或中性洗涤剂进行清洗。洗涤后可用面霜保护皮肤。
12.3.36.21 切勿穿着油迹渗透的衣物，工作服应经常换洗，特别小心避免日常衣物(尤其是内衣裤)被油迹沾染。
12.3.36.22 如发现身体任何部分出现疹，疮或瘤等，应立即向上级报告，加以治疗。
12.3.36.23 配备适当的医疗设备和急救用品。设专人负责，确保上述措施的执行。
12.3.37 气瓶的运输、储存、使用安全措施 
12.3.37.1 在运输、储存和使用过程中避免气瓶受到激烈振动和碰撞冲击。搬运气瓶时，必须旋紧瓶帽，轻装、轻卸、严禁从高处抛下或在地面上滚动或撞击。
12.3.37.2在运输、储存和使用过程中，要防止气瓶直接受热。在夏季要有遮阳设施，防止暴晒。
12.3.37.3 可燃、助燃性气体气瓶，与明火的距离一般不得小于10米。
12.3.37.4 运输可燃性气体气瓶时车上必须备有灭火器。易燃品、油脂和带有油污的物品，不得与氧气瓶或强氧化剂气瓶同车运输。
12.3.37.5 氧气瓶、乙炔瓶内气体不能用尽，压力降至0.196Kp时，禁止继续使用，并挂上“空瓶”的标志牌。
12.3.37.6 氧气阀门只准使用专用扳手开启，不准使用凿子、榔头开启。乙炔阀门应用特殊的键开启。
12.3.37.7 工作地点，最多只允许有两个氧气瓶，一个工作，一个备用；最多储存的乙炔气瓶不得超过5瓶。使用中的氧气瓶和乙炔瓶应垂直放置并固定，氧气瓶和乙炔瓶的距离不得小于8米。
12.3.37.8 严禁使用没有减压阀的氧气瓶，以及没有减压阀、回火防止阀的乙炔气瓶，严禁装有气体的氧气气瓶与电线接触，不得将乙炔气瓶放置在通风不良的有放射性射线的场所，以及不得放在橡胶等绝缘物件上。
12.3.37.9 在焊接过程中禁止将带有油迹的衣服、手套和其它沾有油脂的工具物品与氧气瓶软管及接头相接触。
12.3.37.10焊割时，发现回火或发觉有倒吸声音，应立即关闭焊割炬的乙炔阀门，再关闭氧气阀。稍停后，开启氧气阀，把焊割炬内的灰吹吊，恢复正常后使用。若输气胶管或减压器爆炸燃烧时，应立即关闭瓶阀。
12.3.37.11 如发现瓶阀、瓶体等部位漏汽时，应立即停止使用，把乙炔瓶移至安全地点妥善处理。
12.3.37.12当瓶阀、瓶体处因漏汽而着火时，应用干粉、二氧化碳等灭火器灭火，同时用水冷却瓶壁，以防进一步发生危险。严禁使用四氯化碳灭火器灭火。
12.3.37.13 如发现瓶壁温度异常升高时，应立即停止使用，并用大量水喷淋冷却。
[bookmark: _Toc505066188]12.4 制定隐患检查程序，实行预防为主的方针
  为达到预防为主的方针，我们制定《安全隐患检查程序》。整个安全管理过程，安全监督等都必须严格按此程序施工，从而对安全保证工作起到有力的促进作用 。该项工程有安全监督员负责实施和运行平衡，起到预防为主目的。
[bookmark: _Toc505457398]13 档案资料
13.1比选申请人必须接受比选人对档案资料管理的监督、指导。
13.2比选申请人必须建立并完善档案管理的专门机构和人员，现场项目部应有专职档案管理人员完成与档案有关的日常工作。
13.3比选申请人在项目完成后，须整理归纳相关施工文件，包含：
工程准备：施工单位施工组织设计、开工审批、施工方案/措施
安全管理：安全措施、方案
进度管理：工程网络计划、进度计划
质量管理：质量验收划分表、质控文件、作业指导书以及技术交底、设计更改、施工记录
物资管理：开箱记录、设备材料出厂报告与质量证明文件
环保管理：环保管理措施
13.4比选申请人应按照国家有关档案管理的规定，对本改造工程的建设资料收集、分类、归档保存，竣工后移交比选人。
13.5比选申请人的档案资料编制应满足电力行业要求。
13.6所有资料均由比选申请人整理、出版并移交比选人3套归档。
13.7比选申请人应在工程移交生产后1个月以内将全部竣工资料提交比选人。
13.8交、竣工资料的整理必须与工程施工同步，产品检验和试验前，工程技术人员必须把全部施工记录整理好，交比选人审查。工程竣工后，全部交（竣）工资料应整理好并办理移交手续。
13.9工程技术人员在施工过程中原则上不调动，若确需调动，必须办理书面交接记录，移交已整理合格的工程交工资料，交接双方签字认可，做到人走资料清。
13.10工程竣工档案、设备资料移交考核
比选申请人应在工程移交生产后1个月以内未将全部竣工资料提交比选人，逾期未交者，每延期一天扣罚500元，同时为保证竣工资料及设备资料的齐全，在工程及设备结算付款及质保金支付时，实行档案人员签字制定，档案人员未在“付款申请单”上签字，财务部不予付款，但罚款并不减轻比选申请人对档案管理应负的任何责任。
[bookmark: _Toc505066194]



附件：检修质量、进度考核实施细则
	序号
	考核内容
	考核标准
	被考核部门
	部门扣奖
	考核部门

	1
	修前管理
	
	
	
	

	1.1
	主要材料、备品未按时到货
	开工前15天必须到货验收
	物资部
	每项扣200元
	生产技术部

	1.2
	产品无“三证”
	无“三证”产品不能使用
	物资部、设备维修部、检修单位
	每项扣500元
	生产技术部

	1.3
	未经验收即领用
	领用前必须验收合格
	设备维修部、检修单位、物资部
	每项扣200元
	生产技术部

	1.4
	耐磨件、保温材料未取样化验
	必须取样化验合格后方能使用
	设备维修部、检修单位、物资部
	每项扣200元
	生产技术部

	1.5
	新材料、新产品使用前未经鉴定批准
	使用前必须鉴定并经有关部门批准
	设备维修部、检修单位、物资部
	每项扣500元
	生产技术部

	1.6
	工器具未到位
	检修前应到场
	检修单位
	每项扣500元
	生产技术部

	1.7
	测量工具未经有关部门标定
	必须经有关部门标定，并在有效期内
	检修单位
	每项扣200元
	生产技术部

	1.8
	专用工具未检查或修理
	专用工具在修前必须检查验收合格
	检修单位
	每项扣200元
	生产技术部

	1.9
	起重工具未进行检查验收
	必须检查验收合格
	检修单位
	每项扣200元
	生产技术部

	1.10
	安全带未做拉力试验
	必须全面检查，并做拉力试验
	检修单位
	每项扣100元
	安全检察部

	1.11
	电动工具未经检查试验
	必须检查试验合格
	检修单位
	每项扣500元
	安全检察部

	1.12
	锅炉房电梯未做全面检查
	必须进行全面检查，能安全可靠运行
	检修单位
	损坏一次扣1000元
	安全检察部

	1.13
	主要项目、特殊项目、技改项目无施工方案
	开工前须审批
	检修单位
	每项扣500元
	生产技术部

	1.14
	未办理进场开工手续
	经各部门审批
	检修单位
	扣1000元
	生产技术部

	1.15
	项目经理及技术人员未到位
	按合同约定
	检修单位
	项目经理非合同约定，或无相应资质，扣1万元；主要技术人员未到位，缺1人扣2000元
	生产技术部

	1.16
	检修人员不到位
	开工前人员应按合同约定到齐
	检修单位
	缺1人，考核500元
	生产技术部

	1.17
	未按时进场开工
	按时开工
	检修单位
	每迟1天，考核5000元
	生产技术部

	1.18
	工作票办理不及时
	指挥部认定为准
	责任单位
	每项扣500元
	生产技术部

	2
	修中管理
	
	
	
	

	2.1
	项目管理
	
	
	
	

	2.1.1
	标准、非标、技改、技术监督、反措等项目漏项
	以对应的项目计划为准
	设备维修部、检修单位
	每项扣500元
	生产技术部

	2.1.2
	质检项目漏项
	以项目计划为准
	设备维修部、检修单位
	每项扣100元
	生产技术部

	2.1.3
	进口设备备品不落实而解体
	备品不落实不能解体
	设备维修部、检修单位、物资部
	每项扣500-2000元
	生产技术部

	2.1.4
	应申办异动申请而未办理或申请未经批准即开工
	设备异动前应办理异动申请并经批准
	设备维修部、检修单位
	每项扣1000元
	生产技术部

	2.2
	质量管理
	
	
	
	

	2.2.1
	违犯作业指导书规定
	以规定标准及程序为准
	检修单位
	每项扣200元
	生产技术部

	2.2.2
	违犯工艺纪律
	以发电设备检修工艺纪律为准
	检修单位
	每项扣500元
	生产技术部

	2.2.3
	三级验收不合格
	按作业指导书或规程规定
	检修单位
	每项扣1000元
	生产技术部

	2.2.4
	三级验收再次验收不合格
	按作业指导书或规程规定
	检修单位
	每项扣2000元
	生产技术部

	2.2.5
	H点验收不合格
	按质量标准
	检修单位
	每项扣300元
	生产技术部

	2.2.6
	W点验收不合格
	按质量标准
	检修单位
	每项扣200元
	生产技术部

	2.2.7
	H点再次验收不合格
	按质量标准
	检修单位
	每项扣600元
	生产技术部

	2.2.8
	W点再次验收不合格
	按质量标准
	检修单位
	每项扣400元
	生产技术部

	2.2.9
	H点未经验收即进行下道工序
	不验收合格不能进行下道工序
	检修单位
	每项扣1000元
	生产技术部

	2.2.10
	单机试转不合格
	按质量标准
	检修单位
	每项扣1000元
	生产技术部

	2.2.11
	分系统试转不合格
	按质量标准
	检修单位
	每项扣5000元
	生产技术部

	2.2.12
	发生误停、误动、误操作
	指挥部认定为准
	责任单位
	每项扣1000元
	生产技术部

	2.2.13
	冷态验收硬件不合格
	以质量手册及检修全过程管理标准为准
	检修单位
	每项扣300元
	生产技术部

	2.2.14
	冷态验收软件不合格
	以质量手册及检修全过程管理标准为准
	检修单位
	每项扣300元
	生产技术部

	2.2.15
	再次冷态验收不合格
	以质量手册及检修全过程管理标准为准
	检修单位
	每项扣1000元
	生产技术部

	2.2.16
	设备损坏
	以大修指挥部认定为准
	检修单位
	负责赔偿更换，或由此造成的损失，并考核1000-10000元/次
	大修指挥部

	2.2.17
	检修中发生质量事故
	以大修指挥部认定为准
	检修单位
	考核0.5-5万元/次，发生重大质量事故，专项处理
	大修指挥部

	2.3
	大修协调管理
	
	
	
	

	2.3.1
	不按时出席调度会或协调会
	以指挥部规定或通知为准
	责任单位
	缺席每人次扣100元
迟到每人次扣50元
	大修指挥部

	2.3.2
	不按时出席专业会
	以指挥部规定或通知为准
	责任单位
	缺席每人次扣100元
迟到每人次扣50元
	大修指挥部

	2.3.3
	指挥部交办工作不落实
	以指挥部认定为准
	责任单位
	每项扣1000元
	大修指挥部

	2.3.4
	专业、部门间发送的工作联系单超过24小时没有回音
	以发送的工作联系单时的时间为准
	接收部门
	每项扣100元
	大修指挥部

	2.4
	检修工期管理
	
	
	
	

	2.4.1
	因备品加工及材料供应不及时拖延工期
	指挥部认定为准
	物资部
	拖延专业工期一天扣500元，拖延总工期一天扣1000元
	生产技术部

	2.4.2
	工期延误
	指挥部认定为准
	检修单位
	拖延专业工期一天扣5000元，拖延总工期一天扣10000元
	大修指挥部

	3
	修后管理
	
	
	
	

	3.1
	设备不见本色、积灰积油等
	冷态验收时提出为准
	责任单位
	每处扣100元
	生产技术部

	3.2
	阀门手轮、设备标识、防护设施、介质流向不齐全不完整、不正确
	冷态验收时提出为准
	责任单位
	每处扣100元
	生产技术部

	3.3
	需消除的设备缺陷或漏点
	冷态验收时提出为准
	责任单位
	每项扣200元
	生产技术部

	3.4
	修后机组启动未成功
	以并网及解列为准
	责任单位
	一次扣1-5万元
	大修指挥部

	3.5
	首次启动发生泄漏
	漏汽、风、油、水等
	责任单位
	每项扣200-20000元
	大修指挥部

	3.6
	发生设备异常及以上事件
	经指挥部认定为准
	责任单位
	承担相应责任及费用
	大修指挥部

	3.7
	质保期内发生缺陷
	检修后首次并网后6个月内发生缺陷，责任单位负责处理
	责任单位
	每项扣100-10000元
	生产技术部

	4
	材料备品费用超支
	
	
	
	

	4.1
	材料备品计划提报有误用不上
	经指挥部认定为准
	责任单位
	按原值20%扣
	生产技术部

	4.2
	材料、备品料单混乱与项目成本科目不符合
	经生产技术管理部门认定
	责任单位
	每项扣200元
	生产技术部

	4.3
	未经生产技术管理部门相关专业同意擅自更换备品
	专责认定
	责任单位
	每项扣1000元
	生产技术部

	4.4
	领用的材料备品保管不当或损坏
	经生产技术管理部门认定
	责任单位
	按原值20%扣
	生产技术部

	4.5
	资料整理及移交
	按时按标准完成
	检修单位
	未交检修资料，考核2万元，同时可拒绝支付保证金；推迟交付，考核500元/天。
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